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Historia

18389

Przejecie fabryki przez Wilhelma
Hegenscheidt. Fabryka produkuje w
tym czasie osprzet budowlany oraz
wyroby dla kolei, m.in. sSruby i osie do

zestawow kotowych.

1946

Powstanie obecnej Fabryki
Obrabiarek "RAFAMET", dziatajacej
przez nastepnych kilka lat pod nazwa

"RAFQO".

1996

Akcje Fabryki Obrabiarek RAFAMET
S.A., jako pierwszej spotki w kraju,
dopuszczone zostaja do obrotu na
publicznym  regulowanym  rynku
pozagietdowym CeTO S.A.
w Warszawie.

2016

Zakup znaku towarowego ,,FOREBA
1798”

1846

Po uruchomieniu linii kolejowej Berlin -
Wieden, przebiegajacej przez Kuznie

. Raciborska, bezposrednio obok stacji

kolejowe] powstaje huta zeliwa, zwana
"Nadzieja". W drugie] potowie XIX wieku
dobudowana zostaje walcownia oraz
odlewnia zeliwa.

1920

Wyprodukowanie pierwsze] obrabiarki
do obrébki ciezkich zestawow kotowych.

1964

Na zasadach eksperymentu gospodarczego
"RAFAMET", jako jedno z czterech polskich

przedsiebiorstw, uzyskuje prawo
prowadzenia samodzielnej dziatalnosci
eksportowej i importowe]; z pominieciem

Central Handlu Zagranicznego.

2002

Agencja Rozwoju Przemystu S.A. z
siedzibg w Warszawie zostaje
najwiekszym akcjonariuszem Spoiki.




RAFAMET S.A.
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Agencja g
Rozwoju |
Przemystu

S.A.

Fabryka Obrabiarek RAEAMET SA. Gtéwnym akcjonariuszem Spotki jest ARP S.A. RAFAMET SWAN zatrudnia ponad 550
zlokalizowana jest na ul. Staszica 1, 47-420 (Agencja Rozwoju Przemystu) z siedzibg wykwalifikowanych pracownikow.

w Kuzni Raciborskiej, w powiecie raciborskim, w V_\_/arsga\{vie, ktora jest w posiadaniu 91,27%
w wojewodztwie slgskim. akcji Spofki.



ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA

Naszym podstawowym celem jest sprzedaz produktow i ustug o jakosci spetniajacej oczekiwania Klientow przy zachowaniu bezpiecznych warunkoéow

pracy i szacunku dla srodowiska naturalnego.

Fabryka Obrabiarek ,,Rafamet” S.A.

ul. Staszica 1, 47-420 KUZNIA RACIBORSKA

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch zaswiadcza, 2e System
: Zarzgdzania wyzej wymienionej organizacji zostal oceniony i uznany jako zgodny
o Z wymaganiami norm | zakresem ustug wyszczegdinionych ponizej

L e—— —_ e —————————————————————————————————

ISO 9001:2015
ISO 14001:2015
ISO 45001:2018

Zakres certyfikacji

PROJEKTOWANIE, ROZWOJ, WYTWARZANIE | INSTALOWANIE,
DOSTARCZANIE | SERWIS OBRABIAREK ORAZ URZADZEN DLA
KOLEJNICTWA, TOKAREK KARUZELOWYCH | OBRABIAREK
SPECJALNYCH.

Data peerwszej certyfikacji 03-06-2011
Data auditu certyfikaci 30-04-2020

Data rozpoczecia cykiu: 30-05-2020

Pod warunkiem statego zadawalajacego dziatania Systemu Zarzadzania,
certyfikat jest wazny do 29/05/2023

Numer Certyfikatu: PLOT1324U Wersja: 1 Data wydania: 27-05-2020

Bureau Veritas Certificat

>
i ol

Podpisano w imieniu BVCH SAS UK Branch
Local Techmcal Manager

Jednostie certyfiuyges 5 Floor, 88 Prescot Streot, London E1 8HG, United Kingdom
Bawru lokaine wl Migdalowa 4, 02-796 Warsraws

Pozostsw nformace dotyczace raksesy cortyficacy orer wymagan systemu Zandzania moIng uzyskad w
WYZR| Wym Bnione) organacy
WV colu sprowd2ens wazsodcl nnesrego certyfiRatu prosimy o kontakt «48 22 549 04 00
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CERTYFIKAT

Nr W -81/10/2019

Potwlerdza sig, 2e:

Fabryka Obrabiarek RAFAMET S.A.
ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska

spetnia wymagania zawarte w

art. 11 ust. 2, Ustawy z dnia 29.11.2000 r. o obrocie z zagranicg towarami, technologiami i ustugami
0 znaczeniu strategicznym dla bezpieczenstwa panstwa,
a takie dla utrzymania miedzynarodowego pokoju i bezpieczenstwa
(z poZniejszymi zmianami)

w nastepujacym zakresie:

wywoz, transfer wewnatrzunijny, ustuga posrednictwa,
pomoc techniczna, przywoz, tranzyt towarow,
technologii i ustug o znaczeniu strategicznym

na co dowodu dostarczyt audit przeprowadzony przez Polskie Centrum Badah | Certyfikagi S.A.
Certyfikat pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez Organizacje powyiszych wymagah.

Okres waknosci certyfikaty:
od 21.06,2019 do 20.06.2022

Dats decyzji o certyfikagic 19.06.2019

POBC SA jest upowsdrione do prowadienis certyfikagl 290dnadcl | kontroll 290dn00 Runkgonowsnia wewnerznego systemy kontroli
na Mmocy Rozporzgdzenia Ministra Cowpodari & deie 17.04.2013 1, w sprawie wykary jednostek certyfiiujacych upowsdnionych do prowadzenia
certyfikag) 2godnotd | kontrod zgodnodd Funkgonowania wewnetrznego systemu komrob (D2. U. 2013, pee. 529)

mgr Anna Wyrobs
Wiceprezes Zarzadu

POLSKIE CENTRUM BADAN | CERTYFIKACH S.A. 02-695 warszawa ul Klobucka 234, tol 442 22 46 45 200, & mak pcheiioche gov.pl




RAFAMET
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w kazdym
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‘ Konstrukcja i1 projektowanie

Podstawg naszych dziatan jest oferowanie autorskich,
unikatowych rozwigzan konstrukcyjnych 1 technologicznych.
Dzieki wiasnej, wykwaliflkowane] grupie konstruktorow
| programistow, wyposazonej w oprogramowanie SolidWorks,
EdgeCAM, AutoCAD i Simatic Step 7, a takze naszej rozlegtej
wiedzy | praktycznemu doswiadczeniu, oferujemy najlepsze
rozwigzania inzynierskie dla naszych Klientow. Istotnym
czynnikiem jest elastycznosc | szybkos¢ dostosowania oferty
produkcyjne] do specyficznych wymogow poszczegolnych
odbiorcow.

Wyspecjalizowana i doswiadczona kadra
pracownikow

Od koncepcji, przez produkcje, az po faze konserwacji -
RAFAMET doktada wszelkich staran, aby utrzymacC maszyne
w szczytowym stanie eksploatacji. Dlatego zapewniamy
profesjonalne szkolenia 1 obstuge techniczng. Podczas
Instalacji operatorzy | personel utrzymania ruchu przechodzag
specjalne szkolenie dotyczgce obstugi i konserwacji maszyny,
aby zapewniC je] najlepszg wydajnosc | bezawaryjng prace.
Uzytkownicy obrabiarek RAFAMET majg do swojej dyspozyciji
naszych serwisantow, jak rowniez dedykowang zdalng
diagnostyke do szybkiego rozpoznawania | raportowania
btedow.



Grupa RAFAMET

Grupa RAFAMET, w ktorej

jest spotkg dominujgcg, sktada sie z czterech wyodrebnionych prawnie | organizacyjnie

jednostek gospodarczych oraz dwoch tzw. centrow biznesowych, z ktorych kazdy posiada scisle okresSlone cele strategiczne, jak

rowniez zakres aktualnego udziatu w prowadzonej przez Grupe aktywnosci biznesowe|.

© @D

RAFAMET
Machine Tools

nalezy do czotowki
przedsiebiorstw w
branzy projektowania
| produkcji srednio- oraz
wielkogabarytowych
obrabiarek
specjalistycznych,

w tym tokarek
karuzelowych, frezarek
bramowych
| specjalnych.

RAFAMET

Ve 1w m pen pe
o | | Wy l.'.I T

oferuje obrabiarki do
obrobki zestawow
kotowych (kot i osi
kolejowych), wozkow
pojazdow szynowych.
W ofercie znajdujg sie
rowniez przeciggarki
samojezdne oraz
specjalistyczne
urzgdzenia pomiarowe
geometrii kofa oraz jego
defektoskopii.

>
POREBA

POREBA
Machine Tools

skupia sie na
sprzedazy super
ciezkich, ciezkich
| Srednich tokarek
klowych oraz
ptytowych a takze
wielkogabarytowych
wiertarek | tokarko —
wiertarek do gtebokich
otworow.

f:?'

RAFAMET

Service & Trade

zapewnia nadzor
techniczny | swiadczy
ustugi
posprzedazowe.
Oferuje rowniez
produkty
uzupetniajgce
podstawowy
asortyment jednostek
Grupy RAFAMET.

)
RAFAMET [IE12

RAFAMET

Foundr b

to znana wytwornia
odlewow zeliwnych
z zeliwa szarego,
sferoidalnego
| stopowego, ktora
specjalizuje sie
w jednostkowe
| matoseryjne;
produkcji duzych
| ciezkich odlewow
0 wadze powyzej
S ton.

&

RAFAMET

Large Part Machining

skierowana jest do
wyselekcjonowane]
grupy klientow
zainteresowanych
kontraktowymi
ustugami obrobki
skrawaniem na
wielkogabarytowych
frezarkach CNC oraz
pionowych centrach
tokarsko-frezarskich.




MIEDZYNARODOWA

OBECNOSC RAFAMET S.A. Ponad--.
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Produkty




Seri 9 KCM. KCl KDC WELKOGABARYTOWE OBRABIARKI KARUZELOWE )

0 Maks. srednica stotu [mm]: 10000 .. ) Seria KDC

& =4
= [ i
1

Seria KCM

0 Maks. srednica toczenia [mm]: 16000

0 Maks. wysokosc¢ toczenia [mm]: 8000

Seria KCI

0 Maks. ciezar detalu [x10 kN]: 400 s




10

Tokarki poziome POREBA

0 Maks. srednica toczenia [mm]: 6000 ... x

Seria TCF

Seria TRP

Q Maks. ditugosc¢ detalu [mm]: 33000

Maks. masa detalu [t]: 120

Modele serii:
TOK, TRP, TRB, TCM , TCF, TCE, TZL

lllllllllllllllllllll




-5 9550 N
o

Moc napedu gtownego [kW]: 150

Srednica freza [mm]: 5500

Wysoko wydajna obrobka frezowaniem
wykorbien sktadanych watow

korbowych silnikow okretowych

Frezowanie zgrubne i wykonczeniowe
powierzchni wewnetrznych ramion

i czopow wykorbien

FREZARKI SPECJALNE

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll
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G I\/I C 320_400 N FREZARKI BRAMOWE 12_

0 Maks. przestrzen obrobkowa
bramy [mm]: 7000 x 7000

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

Maks. moc napedu gtownego [kW]: 110

Maks. przekrdoj suwaka [mm]: 600 x 600

Maks. wysow suwaka [mm]: 4000

5 osi sterowanych numerycznie




<CM 150 N
o

Srednica stolu [mm]: 1500

Maks. srednica toczenia [mm]: 1800

Maks. srednica toczna kota [mm]: 1250

Maks. ciezar detalu [x10 kN]: 6

Maks. obroty stotu [rpm]: 250 / 400

Moc napedu gtownego [kW]: 55/ 110

TOKARKI DO KOL

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll
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<KB 150 N
o

Srednica stolu [mm]: 1450

Maks. srednica toczenia [mm]: 2000

Maks. srednica toczna kota [mm]: 1250

Maks. ciezar detalu [x10 kN]: 2

Maks. obroty stotu [rpm]: 400

Moc napedu gtéwnego [kW]: 160 - 360

TOKARKI DO KOL

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllll

KKB 150 N

KKB 150 N

14




TO K 80 N TOKARKI DO OSI 15_

0 Przelot nad tozem [mm]: 800 “

Przelot nad SupOI‘tem [mm] 670 ........................... ..

Maks. ciezar detalu [x10 kN]: 6

Q Maks. odlegtos¢c miedzy kiami [mm]: 3000




T C G 1 3 5 N TOKARKI DO OSI, KOt | ZESTAWOW KOLOWYCH 16

0 S26rokoSE tor [mml: 500 1676 .

E

J

' - -
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lllllllllllllllllllllllllll

Srednica toczna kota [mm]: 350 - 1250

Maks. diugos¢ osi zestawu [mm]: 2800

MOC napedu g*éwnego [kW]: 40 -----................."““‘ ,."‘.. \%

Maks. ciezar zestawu [X10 KN]: 3 s o




UBF 112 N
o

Szerokosc¢ toru [mm]: 1435/ 1520

Srednica toczna kota [mm]:

/700 -1120/800 - 1250

Maks. szerokos$¢é wienca kola [mm] 145

Dtugosc¢ osi zestawu [mm]: 1910 - 2360

Maks. ciezar zestawu [x10 kN]: 3

NADTOROWE TOKARKI KOLOWE
NIEPRZELOTOWA / MOCOWANIE PROMIENIOWE - ZABIERACZE

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllll
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UDA 125 N
o

Szerokosc¢ toru [mm]: 1435/ 1520

Srednica toczna kota [mm]:

600 - 1250/ 770 - 1200

Maks. szerokos$¢é wienca kola [mm] 145

Dtugosc¢ osi zestawu [mm]: 1645/ 2370

Maks. ciezar zestawu [x10 kN]: 4.5

NADTOROWE TOKARKI KOLOWE 18

PRZELOTOWA / MOCOWANIE PROMIENIOWE LUB CZOLOWE - ZABIERACZE

lllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllll




1 2 5 N NADTOROWE TOKARKI KOLOWE 19
NIEPRZELOTOWA /
Szerokosé toru [mm]: 1000 - 1676 .

lllllllllllllllllllllllllll

Srednica toczna kota [mm]: 600 - 1250

Maks. szerokos¢ wienca kota [mm]: 150

R \%&ﬁm S

Dtugosc¢ osi zestawu [mm]: 1215 - 2840

Maks. ciezar zestawu [x10 KN]: 3 o




U F D 1 40 N NADTOROWE TOKARKI KOLOWE 20
PRZELOTOWA / NAPED ROLKOWY - CIERNY

0 S — .

lllllllllllllllllllllllllll

Srednica toczna kota [mm]: 540 - 1400

Maks. szerokos$¢é wienca kola [mm] 150

Dtugosc¢ osi zestawu [mm]: 1650 - 2600

Maks. ciezar zestawu [x10 KN]: 5 e «




S e r.i a 3 R S URZADZENIA PRZETOKOWE 21
PRZECIAGARKA SZYNOWO-DROGOWA

0 D — .

Maks. masa do przeciggania [t]: 350 / 800 e

Maks. predkosc¢ bez obcigzenia [km/h]: 6 e

Maks. predkosc¢ z obcigzeniem na torze

lllllllllllllllllllll

szynowym [km/h]: 2

lllllllllllllllllllllll

Min. promien skretu [m]: 30



U G E 1 8 O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE 22
PRZELOTOWA / POJEDYNCZA LUB TANDEM

0 D — .

lllllllllllllllllllllllllll

Srednica toczna kota [mm]: 350 - 1270

Maks. szerokos¢ wienca kota [mm]: 145

Bezstopniowa regulacja predkosci

skrawania profilu kota [m/min]: 20 - 90

Maks. nacisk osi na szyny [xX10 kNJ: 18 / 30 -coeevvnicicnie <




U G E 3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE 23
PRZELOTOWA / POJEDYNCZA LUB TANDEM

0 S — .

lllllllllllllllllllllllllll

Srednica toczna kota [mm]: 600 / 1500

Bezstopniowa regulacja predkosci

skrawania profilu kota [m/min]: 20 - 90

Maks. nacisk osi na szyny [X10 KNJ: 30 / 40 «coeeeereeneens <




UKRLAD ELASTYCZNEGO DOCISKU ROLEK S—

Uktad elastycznego docisku rolek napedowych do kot

zestawu, unoszonych przez sitowniki hydrauliczne, zapewnia:

Q Staty kontakt rolka napedowa — koto zestawu

Optymalne przenoszenie momentu obrotowego

Synchroniczny ruch kot zestawu podczas jego

mocowania | odmocowania



25

ODLEWY

TLUMIENIE DRGAN

Zeliwo
sferoidalne

<L
(-
-
=
-
Q.
=
=

Zeliwo
szare

MATERIAL DEKREMENT [A *104]
zeliwo ze

JELIWO SZARE 100-500 zeliwo szare zeliwo sferoidalne specjalnego stopu

ZELIWO SFEROIDALNE 20-100 QUCIEYTIONOILY C2NE IO ey OnOItyczhe - Odlewy monolityczne
o wadze do o wadze do




JGE 300 N

‘ z zeliwa szarego EN-GJL 300

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

KOFpUS mOnolityczny Odlany

26

Kliny ustawcze
| Sruby fundamentowe



U G E 3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE 27
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

Narzedzia do profilowania
kot i planowania tarcz
hamulcowych zestawu

‘ Slizgowe prowadnice SUpPOrtow -
ze stall hartowanej | szlifowane]

*
*
*
*
*
*
*
*
‘0
*

‘0
’0
*
L J

Dotykowe gtowice pomiarowe

‘ Naped przesuwu do profilu kot zestawu

suportow po belce ... «

Suporty narzedziowe
do jednoczesnej obrobki
obu kot zestawu



JGE 300 N

‘ Naped gtéwny

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

am
L ARK 4

0"
.

Niezalezne silniki
do napedu rolek

28




JGE 300 N

‘ System mocowania
- podpory maznic i dociazniki

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

-------------------------------------------------------
g
~

Ny
ay
Ny
ay
......
g
oy
LN
L]

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
‘0
*

*
*
*
*
>
*
‘0
*
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JGE 300 N

‘ System mocowania — ustalacze

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

---------------------------------------

30




JGE 300 N

R T v p——

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

‘ SYATMNES EL G

31




U G E 3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE 32
KONSTRUKCJA OBRABIARKI

‘ Szafy sterownicze

Uktad do obrobki
zestawow powigzanych
Kinematycznie




3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE 33

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Ostony obrabiarki

Odciag pytow i dymow

*
.0

ll ﬂ ..................................... Kruszarka wiorow



3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE

() Podesty operatora ... 4



U G E 3 O O N PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
KONSTRUKCJA OBRABIARKI




JGE 300 N

|‘ ’
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-
s Ty

Pomiar wysokosci obrzeza

Pomiar zwichrowania
powierzchni czotowej

Pomiar odlegtosci pomiedzy czotami
wewnetrznymi dwu két osi zestawu

Pomiar qR

Pomiar szerokosci obrzeza

Pomiar srednicy kot

Pomiar bicia promieniowego
powierzchni tocznej

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE
CYKL POMIAROWY | OBROBCZY

Pomiar wstepny — przed obrobk3a; kalkulacja danych

pomiarowych i dobor parametrow skrawania

Cykl skrawania — zgrubny (opcjonalnie)

Pomiar kontrolny (opcjonalnie)

Cykl skrawania — wykanczajacy

Pomiar koncowy — po obrobce; archiwizacja

oraz wydruk danych pomiarowych I identyfikacyjnych

36



. Equvalent conot

D s el

Calouation parameters:

Wheeis anG Rails orofies | EQuervalent consaty ' Roling Radws Difference Contact Points

Roling +adus of the right whesl, mnm

Raling radus of the left wheel, =m

Incinaton of left rail, rad
Incinaton of nght rad, red
Track gauge, mm
Badk-to-Back detance, mm
Rendt file

Report:

Ral type el

Wheel type  Profie E Em 81
Company RAFAMET
Name KOWALSKI
Merame 11211

Left wheel:  Data/Wheel s

Right wheel: Data/WheelR . csy

Left rad: DataSRad . ooy
Right rai: Data Rl ooy
i Calculate

| Save as PDF

e Order Analysis
Order

Roughness level [dB re Tum]

Clear

a Roughness Signal
Measurement position [mm]

Roughniess [um]

Edit

Contact points, step =0.5 mm

Data Resukt cov

(===

Measurement Position

Roughness [um]
Information

2 :|_rr| 1

Order

- |E”E”E| a Wave Length Spectrum
RiRY

G000 —-file— 81—z _—rr-dat

Wawe length [cm]

500— 1/3 octave band roughness

Information

i, e
|r“'| flﬁl I.'h'lI Iﬁh 'lII I||l "-l Ifr I'. /

Y s [
1|_||:|—I||| |III |'I l'ul . ! '\Uf

: 1;:;]'|:||:| 1400 1800 ] Cursor
mm

| F + |+

B0 —filem 0 —z—rrdat

E 40—

Contact Anges

PODTOROWE TOKARKI KOLOWE

===

Pomiar stozkowatosci ekwiwalentnej

potaczenia szyna - koto pojazdow szynowych

WhQEIS Drotile shape.

Pomiar poligonizacji (wielokatnosci) czyli nieokragtosci
kot pozwalajacy na kalkulacje chropowatosci akustycznej,
koniecznej dla okreslania hatasu wytwarzanego przez ruch

kot po szynach

Wheels tread radial run®
(Dynamic measurement

37



SYSTEMY

* Oferta opracowana we wspotpracy z firmg P.U.T. GRAW Sp. z o0.0.,
dostawcg systemow pomiarowych torow i két taboru szynowego.

Laserowy system pomiarowy
do zestawow kotowych
przeznaczony jest do
monitorowania zuzycia profilu
kofa. Stopien zuzycia profilu
kota okreslany jest na
podstawie wirtualnego obrazu
powierzchni kota utworzonego
na podstawie danych
pomiarowych. *

System detekcji ptaskich miejsc
na profilu kota dziata w oparciu o
drgania rejestrowane przez
szereg czujnikow
wibroakustycznych
zainstalowanych na torze podczas
Jazdy pojazdu na dtugosci okoto
10 metrow. *
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|:| RFID Car identification (option)

Temperature monitoring of axle box,
wheel rims and breaking disk (option)

. Wheels flats detection (option)

. Laser wheel geometry measurement

|:| Underfloor lathe

Automatyczna procedura pomiaru bez udziatu operatora

Wszystkie dane pomiarowe z kazdego stanowiska
pomiarowego sg gromadzone w lokalne] bazie danych, do
ktorej mozna uzyskac dostep poprzez sie¢ LAN zajezdni

Wszystkie pociggi | zestawy kotowe sg Iidentyfikowane
| przypisywane do siebie przed wykonaniem pomiarow

System dostarczany jest z podsystemami diagnhostyczno-
analitycznymi 1 archiwizuje wszystkie dane pomiarowe
w gtownej bazie danych
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, (s | Odczyt danych pomiarowych catego pojazdu z bazy

strona lew I _ S danych lub bezposrednio z plikow pomiarowych

b O oo

uzyskanych ze stanowiska pomiarowego:

- Srednic kot

Srednice zmieroone przez system pomiarowy - kSZtal’téW prOflll JeZd nyCh
Tl wikrok I_'- ‘

B 5D e

- szerokosci | wysokosci obrzezy
- rozstawu czo6t

- innych parametrow kot zestawow kotowych

| Graficzne zobrazowanie roznicy pomiedzy zmierzonym
Mumer wagonu _

Typ pojazdu (zielony) a teoretycznym (czerwony) profilem jezdnym

(i} Kalkulacja

Obliczenia Do maszyny Szczeqoly

Wyliczone érednice dla réznych szerokoéci profilu  $1002_H28 Srednice [profil] Srednice [tol] Kalkulacja - optymalizacja doboru srednicy kot
oraz szerokosci obrzeza do skrawania.

Definiowanie tolerancji dla réznicy srednic w kazdym
wozku oraz w catym pojezdzie:

- tryb automatyczny — pobranie informacji na temat

tolerancji z bazy danych uzytkownika,

Sred. L pomiar [mm] Sred. P pomiar [mm] Tol kot w wozku [mm]

s [ e A - - lub tryb reczny — wpisanie danych przez operatora.




WSPOLPRACA TOKARKI PODTOROWEJ

SIEMENS

Kalkulacja i skrawanie
Pozycija osi: 2 _
Automatyczne zastosowanie danych przygotowanych przez

Szerokosci zmierzone:

| ELIETEL : : oprogramowanie optymalizacyjne do procesu obrobki.
Srednice zmierzone: : :
Srednica z PC

Srednica do skrawania: . Mumer profilu

Maddatek do planowania:
Diug. czot do planowania:
Kod powodu skrawania:

Scinanie wyphyuki SN Wior wykanczajacy
Posuw robocay: . XY Wior — podziat na warstw
Szubkosc skrawania: : SN Min warstuwa do skrawnia
Wuniki Prawe
Llarstwa do skrawania kofa
llosc przejsc skrawania
Aktualna srednica 1226.75

Numer aktualnego przejscia 1 ra

>
fikacja | ekonomiczn| wstepny | AETRET T skrauamu narzedz glowic a
SIEMENS Pomiar po skrawaniu i zapis wynikéw do bazy danych.

Pomiar po skrawaniu

T PRP INTERCITY .: Raport : P InterCity S A

Zaktad Centralny
Warszawa
Chtopickiego 53

Typ pojazdu: Data i czas: Mazwa pojazdu: Licznik Operator: Strona:
594 07/15/19 12:52 2990014 1288 MARCELI

c05C | Szerokosd
Koto Lewe Prawe

Mimosrodowosc:
Znacznik przekroczenia tolerancji:
Znacznik dopuszczenia kolta do ruchu:

Znacznik zestaw 0K: Tak

L
10563 | 1058 | 895.16
893 15 | 893 4! 360.88(1425.75

ﬁkanja ekunummzn ust@pnu |skrauanm skrawaniu narzedzi glowic 1
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STANOWISKO POMIAROWE

DO ZESTAWOW KOLOWYCH
Szerokos’é toru [mm]: 1435 ...............................
Srednica toczna kota [mm]: 600 - 1250 -
-

Dtugosc¢ osi zestawu [mm]: 1720 - 2600 .

Predkosc ruchow suportow [mm/min]: 5000

Maks. masa zestawu kotowego [t]: 3 oo d
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USLtUGI | WSPARCIE TECHNICZNE

Ustugi gwarancyjne

* Pethe wsparcie
gwarancyjne dostarczonych
maszyn

 \Wsparcie pogwarancyjne
Klienta

Ustugi posprzedazowe

 Zdalny serwis online
| Nna miejscu przy maszynie

* Dostawa czesci
zamiennych

« Remonty | modernizacje
maszyn

Obrobka duzych detali

* Toczenie
 WWytaczanie
* Frezowanie

* Wiercenie

 Rozwiercanie

e Szlifowanie
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