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Tokarnia podtorowa
UGE-150N
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Demontaż tokarni 
podtorowej UGE-150N w 
celu naprawy i 
przesłanie do Zakładu 
Zachodniego do 
Wrocławia i dalszej 
eksploatacji

- 3 -



Reprofilacje zestawów kołowych na tokarni podtorowej UGE300N z wykorzystaniem danych z laserowego 
stanowiska RF ICC do pomiaru parametrów zestawów kołowych  zainstalowanego na HCP
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Transport podzespołów dźwigiem kolejowym 
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Korpus tokarni 
UGE-300N wraz z 
osprzętem 
(waga 26 ton)
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Korpus tokarni podczas montażu Korpus tokarni po montażu 
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Tokarnia podtorowa
UGE-300N
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Suporty do toczenia profili zestawów  kołowych 
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Toczenie tarcz hamulcowych 
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Suporty do 
obróbki tarcz 
hamulcowych, 
umieszczonych 
na osi zestawu 
kołowego 

Suport 
dodatkowy do 
obróbki tarcz 
hamulcowych 
umieszczonych 
na kole 
monoblokowym 
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Panel operatora podczas pracy maszyny  
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Raport po zakończonej obróbce 
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Dane za 2020 rok:

 Wagony 2120 zestawów

 Wagony innych przewoźników 
22 zestawy

 Lokomotywy 277 zestawów

 Lokomotywy innych 
przewoźników 24 zestawy

 Elektryczne zespoły trakcyjne 
121 zestawów

W SUMIE - 2564

Dane za 2021 rok:

 Wagony 2413 zestawów

 Wagony innych przewoźników 
30 zestawów

 Lokomotywy 378 zestawów

 Lokomotywy innych 
przewoźników 20 zestawów

 Elektryczne zespoły trakcyjne 
232 zestawy

W SUMIE - 3073

Ilość zestawów kołowych po reprofilacji;
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Wyposażenie dodatkowe - kruszarka wiórów
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Wyposażenie dodatkowe – składowanie i transport wiórów po obróbce zestawów
kołowych
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Stanowisko pomiarowe Komputer sterujący



Reprofilacje zestawów kołowych na tokarni podtorowej UGE300N z wykorzystaniem danych z laserowego 
stanowiska RF ICC do pomiaru parametrów zestawów kołowych  zainstalowanego na HCP

Laserowe stanowisko pomiarowe – urządzenie pomiarowe

- 21 -

Stanowisko pomiarowe zainstalowane w obiekcie Hala Całopociągowa na stacji postojowej Warszawa Grochów 
służy do pomiaru następujących parametrów kół i zestawów kołowych: 

 Profil koła i wyliczone wartości parametrów Sh(Ow), Sd(Og) i qR bieżni koła, 

 Szerokość koła Br, 

 Odległość powierzchni czołowej kół Ar(Az), 

 Średnica koła D, 

 oraz przekazuje te wielkości do serwera bazy danych. 

W skład stanowiska pomiarowego wchodzą: 

 Zestawy modułów pomiarowych dla koła lewego i prawego, umieszczone w kanale rewizyjnym, 

 Czujniki wykrywające obecność pociągu i kół, 

 System identyfikacji, 

 Szafa układu sterowania. 
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Zakres modernizacji stanowiska:

1. Wymiana kamer pomiarowych układu pomiaru kół,

2. Wymiana kamer pomiarowych układu pomiaru średnicy koła,

3. Wymiana czujników obecności koła,

4. Naprawa/wymiana uszkodzonej konstrukcji mechanicznej układu pomiarowego,

5. Wymiana okablowania czujników i głowic pomiarowych,

6. Odsunięcie układu pomiarowego od drzwi hali,

7. Wymiana głównego komputera sterującego,

8. Wymiana układu podtrzymywania napięcia,

9. Wymiana zabezpieczeń elektrycznych,



Reprofilacje zestawów kołowych na tokarni podtorowej UGE300N z wykorzystaniem danych z laserowego 
stanowiska RF ICC do pomiaru parametrów zestawów kołowych  zainstalowanego na HCP

Laserowe stanowisko pomiarowe – urządzenie pomiarowe

- 23 -

Zakres modernizacji stanowiska w zakresie oprogramowania i funkcjonalności:

1. Modernizacja systemu raportowego:

- możliwość zdefiniowania grup użytkowników do których wysyłane będą raporty.

- możliwość automatycznego generowania raportów wysyłanych do wskazanych użytkowników

w chwili wykrycia zdefiniowanej przez administratora wartości krytycznej, dowolnego mierzonego

parametru,

- możliwość automatycznego generowania okresowych raportów wysyłanych do wskazanych

użytkowników,

2. Dostosowanie do współpracy z układem sterowania tokarki podtorowej,

3. Przygotowanie systemu bazodanowego do możliwości dołączenia wyników pomiarów z systemu
pomiarowego miejsc płaskich
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Terminal stanowiskowy rewidenta taboru –
odczyt stanów alarmowych w HCP

Terminal stanowiskowy operator tokarni
– analiza parametrów
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Laserowe stanowisko pomiarowe - struktura wymiany informacji
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Rewident hali
całopociągowej

Laserowe stanowisko
pomiarowe

Analityk 
systemu

Naczelnik Sekcji 
Napraw Wagonów

Naczelnik Działu 
Utrzymania
Wagonów

Mistrz hali napraw
wagonów

System

Tokarnia 
podtorowa
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Laserowe stanowisko
pomiarowe

Raport z przejazdu pociągu
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Laserowe stanowisko
pomiarowe

Raport z przejazdu pociągu

Pomiar Ow, Og, Qr, D, Az,
Ez

oraz różnic Og, Ez, D
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Opis oznaczeń:

 Ow – wysokość obrzeża 

 Og – grubość obrzeża

 Qr – stromość obrzeża

 D – średnica kół

 Az – odległość między wewnętrznymi powierzchniami obręczy lub wieńców kół 
w zestawach kołowych

 Ez – odległość między zarysami obrzeży obręczy zestawów 
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Centralna Baza 
Danych Zestawów 

Kołowych i Wózków

funkcje programu –
Zestawienia 

(wykresy)

średnica koła
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Zestaw 1 - Średnica koła 
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Centralna Baza Danych 
Zestawów Kołowych i 

Wózków

funkcje programu –
Zestawienia (wykresy)

grubość obrzeża
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Centralna Baza Danych Zestawów Kołowych i Wózków

funkcje programu – Zestawienia (wykresy)

przykład nierównomiernego zużywania się obrzeży zestawów kołowych – informacja dla obsługi o 
możliwym  uszkodzeni elementu prowadzącego, sprężystego  lub nieprawidłowym rozłożeniu 

nacisków koło-szyna w pojeździe 
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Zestaw 4 - Grubość obrzeża 
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Pojazd manewrowy do przetaczania taboru po tokarni podtorowej 
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Dziękujemy za uwagę


